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精炼剂MCH-152/MCH-162
【基本性状】

          MCH-152      →         一定要并用       ←   MCH-162
（1)  外  观：透明液体              
                  ｜ (1) 外  观：透明液体 

(2) 离子性：阴非离子             
｜ (2) 离子性：阴非离子

(3)  P H 值 ：4 (表面液测得)        
｜ (3) P H 值：5.7表面液测得)    

(4) 组成份：特殊高分子活性剂浓缩物 
｜ (4) 组成份：特殊高分子活性剂浓缩物

(5) 溶解性：冷水即溶              
｜ (5) 溶解性：冷水即溶

(6) 冷堆液或汽蒸液中完全无泡且耐强碱及高剂量H2O2 ,可保

轧槽液清澈透明，消泡的特性使得玷污问题可以有效解决。



【产品特点】

MCH-152和MCH-162需在一起併用于汽蒸或冷轧堆练漂浴中，能发挥最好的白度毛效，使得精练、漂白一浴，省能源及时间。
任何高低温漂白纱或漂白布，连续式长车汽蒸或冷轧堆环保型MCH-152併用MCH-162，再加上双氧水、碱的辅助下，可达到精练、漂白的效果。

MCH-152和MCH-162的併用可取代传统 精练渗透剂 、 螯合剂(络合剂) 、双氧水稳定剂、安定剂 及 消泡剂 ，MCH-152和MCH-162可明显改善传统前处理的白度及毛效，大幅减少成本及排废，比传统总成本省下15〜30﹪。

MCH-152併用MCH-162在取代上述四种助剂之后，使得后面的染色工芸有更高的染著率及上色性。也连带使得均染性提高。  

加上了MCH-152及MCH-162，另加NaOH及H2O2的冷堆液或汽蒸液中完全消泡,可省去用消泡剂，MCH-152、MCH-162两者皆耐强硷及耐高剂量的H2O2，MCH-152、MCH-162两者併用有极高的H2O2安定作用，防止H2O2快速分解。MCH-152、MCH-162亦含有防止水中金属离子对H2O2分解的极佳螯合(络合剂)的功效。

MCH-152、MCH-162这两种前处理剂完全取代任何传统 eq \o\ac(○,1.)精练渗透剂  eq \o\ac(○,2).螯合剂  eq \o\ac(○,3).双氧水安定剂  eq \o\ac(○,4).消泡剂 保証白度毛效比传统更优良。

【推荐处方】

(一) 连续长车汽蒸PAD-STEAMING：视布厚薄而酌量使用

[image: image1.jpg]MCH-152  -------------------------    3 ~5 g/L 

MCH-162   -----------------------    3 ~ 5 g/L
           
     双氧水H2O2(35﹪品)  ----------   约40 g/L

      或H2O2(50﹪品)  --------------  约30 g/L

NaOH (45﹪品)液碱 ------------   40 ~ 60 g/L

 ※ 最好能在上述前练漂一浴后，在汽蒸热水洗工芸中再加入MCH-162及碱

MCH-162    ---------------------------  1.5 g/L  (热水洗100℃的第一槽中加入MCH-162 及液碱)

併用液碱NaOH45﹪品  --------------   2 g/L    

之后,再连续几道热水洗,会有更高一层毛效和白度,彻底去除残留在布面上的浆料及杂质。

冷轧堆COLD-PAD-BATCH：视布厚薄而酌量使用

 例如:(A) 薄平织布        MCH-152   ------------   6 g/L 

  而且含浆料多      MCH-162   --------------  6 g/L
                              H2O2(50﹪) --------  50 g/L

                      NaOH (45﹪) ------  70 g/L

 MCH-152   ------------  10 g/L 

(B)极厚平织布       MCH-162   --------------  10 g/L
            而且含浆料多      H2O2(50﹪) --------  70 g/L

                      NaOH (45﹪) ------  90 g/L

 MCH-152   --------------------------   6 ~ 10 g/L 

 MCH-162   --------------------------   6 ~ 10 g/L
(C)【正常例】
   H2O2双氧水(35﹪品)  ----- 約70~90 g/L

或H2O2双氧水(50﹪品) ----- 約50~70 g/L

 液碱NaOH (45﹪品)  ------ 約70~100 g/L

  ※ 最好能在上述浸轧冷堆液后 → 堆置 → 打卷16~24小时室温冷堆以后,在后热水洗的工芸中，于第1槽热水浴中加入

MCH-162   ------------------------- 1.5 g/L 

併用液碱NaOH45﹪品  ---------   2 g/L

再继续连续几槽热水洗,可提升更高一层毛效和白度,彻底去除残留在布面上的浆料及杂质，就不用像以前须高剂量碱洗或酸洗。
【注意事项】

               MCH-152      →         一定要併用       ←   MCH-162
※注意事项：如果设备允许,在汽蒸或  
｜ ※ 注意事项:在练漂液中MCH-162与MCH-152併用,在现场练漂时一 冷轧堆热水洗(最好100℃)中加入  MCH-162及液碱
｜   起加入H2O2及 NaOH使用,布越厚重,或白度要求很高时,

   第一热水槽    MCH-162  ---------  1.5 g/L 
｜   就可提升白度和毛效。
                液碱NaOH45﹪品  --- 2 g/L
  ｜    

水洗后,再多几槽热水清洗,即可有更佳毛效和白度.  
｜    

如此就不用像以前那样要高剂量的碱洗和酸洗。
上述资料是基于我司多年的研究及应用经验，由本公司尽最大可能小心试验所得，且被认为是正确的。但由于贵司的设备、使用条件、效果要求等非我们能控制，建议贵司在选用敝司产品时先进行试验，以确定其效果和安全性。因操作者操作条件的多样性，有时贵司的试验不能与我们试验结果完全吻合，对此本公司不承担任何责任。本介绍仅供选用时参考。
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